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ATELIERS DE LA GAZELLE DES SABLES

C'est un voyage un peu a I'écart

de la mer, au cceur du vignoble
d'Anjou, a la rencontre d'un chantier
naval a taille humaine ol la passion,
comme les belles carénes, se cultive
en famille. Aprés 17 années de
production, I'arrivée du fils ainé
dans I'atelier met en avant

la question de la transmission.

ait rare, c'est au milieu des

vignes qu'il faut se perdre pour

tomber sur les Ateliers de la

Gazelle des Sables. Le chan-

tier naval, connu pour ses

petits voiliers rétros, est basé
a Chaudefonds-sur-Layon, un lieu qui
évoque davantage les assemblages de
blancs que ceux de voiliers en compo-
site. C'est d'ailleurs dans un ancien do-
maine viticole que le constructeur s'est
établi. En premier lieu installée au bord
de la mer a Mesquer, dans la presqu'ile
de Guérande, la famille a décidé il y a
quelques années de s'en éloigner et de
poursuivre 'aventure sur les bords de
Loire. C'est plus loin de 'océan, mais
cela leur a permis de s'agrandir.

LIEU DE TRAVAIL,
LIEU DE VIE

Dans la cour de leur petit chiteau, les
batiments agricoles ont été reconvertis:
le chai est devenu l'atelier d’assem-
blage; la cave de dégustation: un espace
d’exposition, et 'ancienne bergerie a
été réhabilitée en atelier composite. Le
reste servant a stocker, ici et 1a, du ma-
tériel ou des carénes a diverses étapes de
leur fabrication. Un charmant mélange
autant qu'un monde a part, pour cette
famille aui vit sur son lieu de travail et

LA PASSION

COMM RITAGE

Une passion familiale. Aujourd’hui, Clément embarque dans une aventure

lancée il y a 17 ans par ses parents.

contre-moule lévite en attendant son
prochain assemblage. En toile de fond,
une pompe chauffe de la résine dans un
battement régulier, diffusant un parfum
caractéristique. Au menu de la matinée:
la préparation, puis l'injection en ré-
sine sous pression, de deux coques de
voiliers. Toutefois, une nouveauté vient
aujourd'hui bousculer les habitudes de
travail. A coté du grand moule de la Ga-
zelle des Sables sur lequel s'affaire Pa-
trick, le pere, le petit moule d'un Lascar
est en cours de préparation par son fils,
Clément. Le jeune apprenti aux boucles
brunes et aux lunettes rondes reproduit

avec patience et application les gestes
du patron. Lui qui a toujours fait par-
tie des meubles effectue la ses premiers
pas a plein temps dans l'entreprise.
Embarqué dés la naissance dans l'aven-
ture, Clément est loin de naviguer en
terre inconnue. Comme pour sa sceur,
Aurore, entre jobs d'été et discussions
parentales, |'atelier fait partie intégrante
de sa vie. Quand, a 10 ans a peine, cer-
tains glanent leur argent de poche en
nettoyant la voiture familiale, Clément
lui donnait déja un coup de main sur
le chantier, huilait les boiseries, «avec
toute la maladresse de sa jeunesse», se
souvient sa mere avec tendresse. Mais
aujourd’hui, plus question de coup de
main ponctuel. Le jeune homme de
18 ans, qui tditonnait entre commerce
et restauration, a décidé de venir épau-
ler son pere. Un nouveau départ comme
une évidence, un retour aux sources.

Il faut dire qu’avant de les assem-
bler, il en a usé des fonds de culotte sur
les bancs des Gazelle familiales. Seul
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Un ballet bien orchestré. Dans ['atelier
.composite, Clément (& gauche)

et Patrick (a droite) préparent avec
soin les moules pour I'injection.



Figures simulfanées. La dépose

des bandes de mat de verre dans

le fond des matrices demande autant

de souplesse que d’expérience. 5
- ;

e

production des gestes. Clément
sse soigneusement un joint en
silicone & I'aide d‘une gouge a bors.

bord», se souviennent-ils. Le petit est né
dans un bateau et contrairement a ses
camarades d’école de voile, il a appris
a naviguer sur un gréement d'un autre
temps. Aujourd’hui, Clément a bien sir
son modele de prédilection: la Gazelle
Breizh. Ce petit voilier de 3,35 meétres,
une silhouette a mi-chemin entre un
dériveur et un thonier dundee, dans le-
quel il se plait bien et qui reste I'un des
plus puissants de la gamme. Et il prend
toujours autant de plaisir a naviguer
sur les plans d’eau du coin, entre Loire,
Mayenne et lac de Maine. En naviga-
tion comme 2 l'atelier, on le sent libre
et créatif parce qu'il est dans un envi-
ronnement qu'il maitrise. Avec ambi-
tion et modestie, le jeune homme as-
pire a devenir a court terme un élément
moteur de I'aventure. Mais il sait que
ce changement de statut ne se fera pas
sans apprentissage ni mise a niveau.
De retour dans le froid humide de
l'atelier, Clément est a l'ouvrage. 11 dé-
roule des bandes de tissu de verre, sur ce
qui sera le fond de coque d'un nouveau
voilier. Un travail délicat, effectué sous le
regard avisé de Patrick, lui qui répete ces
gestes depuis une quinzaine d'années.
1l faut dire que l'injection sous-vide est
une mécanique qui demande autant
de rigueur que de précision. Une disci-
pline ol1 I'expérience permet de gom-
mer nombre de bétises et d’étourderies.

Progressivement, Clément integ
conseils de son pére, s’appropri
processus établis par lui. Une fois I¢
de verre préparé, c'est ensemble ¢
manceuvrent le lourd contre-m
suspendu au plafond de l'atelier.
ces deux-13, peu de mots pour se
prendre. Concentré, chacun anticij
gestes de l'autre, et ils déposent d
tement le poingon (ou contre-m
a l'intérieur de la matrice, cest-a-d
moule inférieur. Patrick accompag;
actions de son jeune ouvrier, entre
veillance et fermeté.

«ON AIME TRAVAILLEI
EN FAMILLE»

Pas facile d'étre a la fois pere et p:
Mais apres des années passées st
fonctionnement plus ouvert, il p
cette gestion en famille de l'entrej
«Nous avons eu jusqu'a sept employés
les ateliers, mais le premier confinemen
mis toute cette organisation en questio
a dii se débrouiller seuls. Puis on s'est
peu rendu compte qu'on aimait travail
famille.» En mars 2020, au moment
France s'arrétait, Patrick se retrouve
a l'atelier. Ponctuellement rejoint |
femme, Marie, déja responsable
voilerie et de tout ce qui n'est pas
pure production. Il pare au plus p
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aidé par un outil de travail qui, comme
les voiliers qu'il produit, est pensé pour
étre manceuvré seul. Aprés une phase
d’adaptation, le patron monte progres-
sivement en charge, jusqu'a des altitudes
inespérées: «Seul, j'ai assemblé 60 bateaux
en 2021, donc c'est faisable, mais il est grand
temps que Clément arrive, car physiquement
Clest intenable »

C'est son gott pour la polyvalence
qui a ramené le fils vers le chantier pa-
rental : «Au début je voulais travailler avec
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ATELIERS DE LA GAZELLE DES SABLES
LA PASSION COMME HERITAGE

ans les ateliers de la Gazelle des Sables, Patrick et
Clément produisent la plupart des coques en injection
sous-vide. Un procédé économe, réalisé avec des
moyens modestes, que Patrick maitrise bien. Aprés
avoir tapissé la matrice — le moule inférieur — d’une couche de
gelcoat et de tissu de verre, on y dépose les lourds contre-moules,
appelés aussi poincons. IIs sont empilés comme deux bols que
I'on rangerait I'un sur 'autre, et I'ensemble est rendu étanche
par un épais joint de caoutchouc. Les deux moules sont ensuite
raccordées a un réseau de durites tentaculaire, ol chague systéme
a son importance. Pompe d'injection, pompe & vide, piege a
résine : tout est en place. Puis, le claquement sec des moules
annonce leur mise sous vide. Les deux hommes marquent une
pause, ils guettent, cherchent a «capter le bruit de la fuite». Dans ce
circuit sous pression, la résine atteint les moules en deux endroits
symétriques, a la proue et a la poupe. Puis, circule en miroir tout
autour du moule avant de descendre progressivement le long des
parois jusqu’au fond de la coque. La moindre déperdition a un
endroit peut donc faire rater toute I'opération. Une fois le bruit
authentifié et la durite récalcitrante bien raccordée, I'injection peut
commencer. Lente et rythmée par la pompe a résine qui injecte
progressivement la matiere, celle-ci entre dans le moule, descend
par capillarité et durcit. Un moment dont ne se lasse pas Patrick :
«Petit a petit tout se met en place et s€quilibre, c'est magique. »

Le bruit de la fuite. Clément s‘assure que le réseau de durites
est bien étanche, avant de démarrer I'injection.

mes mains, puis j'ai eu envie de faire du
commerce, maintenant je fais les deux !»
Trés t6t, il a été formé aux relations avec
les clients, lancé dans le grand monde
des salons en francais comme en an-
glais. Et il comprend vite qu'il aime ca. Il
prend plaisir & voir du monde, apprécie
le coté commerdial ot il vend et défend
son propre produit. Et quand on lui de-
mande si tout cela a été difficile pour lui,
il nous répond par un sourire et une for-
mule que I'on devine familiale: «Ce n'est

pas évident de vendre un bateau mais quand
ils sont beaus, c'est déja plus facile.»

UNE BOUFFEE D'OXYGENE

A deux depuis quelques semaines,
ils ont déja pris une belle avance sur la
production annuelle. IIs prévoient aussi
de se former a de nouvelles techniques
de soudure, échangent en permanence:
«On est d'abord de bons bricoleurs et on
aime ¢a!» Cette émulation se poursuit le
week-end, ol ces deux grands enfants re-
prennent leurs outils pour concevoir des
side-cars en fibre de verre, la deuxieme
passion familiale. Une aventure de plus
qui remplit Clément d’enthousiasme.

Car ce qu'il aime vraiment, c'est de ne
pas savoir jusqu’ot ils vont aller: «Un
jour, on fera peut-étre des sous-marins I»
Pour son pére, Clément est une bouffée
d’oxygene, car il apporte aussi un nou-
veau regard et quelques innovations.
Et Patrick est ouvert a ses propositions.
Comme le décrit simplement Clément:
dl a déja un état d'esprit a vouloir cher-
cher, découvrir, regarder ce qu'il se passe
ailleurs alors i'v harticihe a1 s A neine

Tout frais sorti
du moule. A ['aide
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